60mm金線邊黃色濾嘴紙規格書      (寶島菸用)                  90.09.24修訂

93.04.09台菸酒菸字第0930007201號函修訂      97.01.23台 菸酒菸字第0970001977號函修訂
97.12.01台菸酒菸字第0970026355號函增訂
一、規格及檢驗方法：                      規格編號：SP-0048 (共 3 頁 第 1 頁)

	外觀及性狀
	黃色紙之表面印有模仿軟木花樣，其兩邊加印金線一條，紙質無臭氣及異味、紙面平滑無皺紋、無污點、紙盤切斷面整齊無傷痕，每盤不得有接頭，轉動時易於散開，無影響使用之缺點，當菸支與濾嘴用嘴紙接合成濾嘴菸後，菸支燃燒至嘴紙時，嘴紙不得發煙燃燒。

註：軟木花樣、顏色如附樣品。
	感官品評。

隨機抽取樣菸20支，點燃放置於靜態燃燒箱測試，樣菸燃燒至濾嘴紙時，至少應有18支可自行熄滅。

	寬度
	60±0.2mm。
	以鋼尺測量。

	長度
	3,000 M/卷以上。
	實際上機試用以產品數量換算或重量法換算。

	基重
	32.0～37.0g/ m2。
	參照CNS 1352檢驗。

	色澤
	不得含有螢光性染料。
	以螢光燈（波長254nm）照射試樣不得有螢光現象。

	顏色
	照合約所附樣品。
	 

	花樣
	照合約所附樣品。
	 

	捲筒內徑
	65～70mm。軸蕊厚度應一致，且捲軸不得變形，並適合捲菸機作業使用。
	以鋼尺測量。

	抗牽強度
	2500g以上(15×180mm)。
	參照CNS 1354檢驗。

	顏料
	所用顏料不得含有影響人體健康之成份。
	

	耐水處理
	正面(印刷面)水滴完全被吸乾所需之時間須900秒以上。
	耐水試驗：以LC級蒸餾水1µl滴在濾嘴紙上測量所需時間。(22℃  RH 60％±2)

	不  沾  唇

 處      理
	正面(印刷面)必須不沾唇塗佈，以感官試驗時須不沾唇(lip release)。
	感官試驗。(上機捲製後作感官試驗)

	金線位置
	(1).金線寬度為1.0±0.1mm
(2).紙邊至金線邊之距離為2.8±0.2mm
	以鋼尺測量。

	作業性
	適合高效率性能捲菸機(每分鐘8000支以上)使用並不得有斷紙停機之現象。                     
	上機測試。


註：接頭每卷容許數量如下：( 整卷檢驗，不合格者退貨。)
	每卷容許接頭數
	佔抽樣數百分比

	0
	≧70％

	1
	≦15％

	2
	≦10％

	3
	≦  5％


(共3 頁 第 2 頁)
二、包裝
1.必須能防止受到機械性損壞及吸濕，以避免運送與儲存期間捲紙受損。
2.包裝外觀必須標示製造廠商名稱、品名、數量、製造日期及批號。
三、貨品驗收
1.驗收時間：廠商於該月份應交貨量交齊後，在10工作天內辦理驗收。
2.採樣：

	交貨數量

(以卷為單位)
	應予採樣數量(以卷為單位）
	分配上機測試及品管課數量

	100以下
	5
	5卷：先送品管課測試外觀、特性、軸孔內徑及捲盤外徑等，上述項目測試完成後，每卷取10公尺，進行其他項目測試，其餘再上機測試（含長度測試）。

	100~399
	15
	上機測試及長度測試：10卷
品管課：5卷(測試外觀、特性、軸孔內徑及捲盤外徑等，上述項目測試完成後，每卷取10公尺，進行其他項目測試)。

	400~9999
	30
	上機測試及長度測試：20卷
品管課：10卷(測試外觀、特性、軸孔內徑及捲盤外徑等，上述項目測試完成後，每卷取10公尺，進行其他項目測試)。

	10000以上
	40
	上機測試及長度測試：25卷
品管課：15卷(測試外觀、特性、軸孔內徑及捲盤外徑等，上述項目測試完成後，每卷取10公尺，進行其他項目測試)。


註：如貨品之包裝為箱，應予採樣數量(卷)須避免在同一箱中採樣。

複驗：

     (1)、依標單規範驗收之結果如不合格，而立約商對驗收結果有疑義時，立約

商得於接獲通知之日起七工作日內申請複驗。
(2)、複驗以一次為限，立約商可會同辦理重新取樣。｢一、規格及檢驗方法

｣各項複驗之檢驗值或結果，計算方式如下：

1﹒｢寬度｣、｢長度｣、｢基重｣、｢抗牽強度｣、｢白度｣、｢不透明度｣、｢耐水處理｣等項目，以第一次及第二次檢驗值之算術平均值為憑。
2﹒｢外觀及性狀｣、｢捲筒｣、｢不沾唇處理｣、｢作業性｣、｢條紋及圖案｣等項目以複驗結果為憑。
(3)、複驗所增加費用概由立約商負擔。若抽樣檢驗不合格而退貨，所有之費

用概由立約商負責。

3.所抽樣品由收貨廠即以檢驗。

4.本案之保固期為全案驗收合格後一年。在保固期內，若所交貨貨品於使用中發現不良品，使用廠得將其標註記號，經立約商確認後，立約商應無條件調換良品，若立約商不願調換良品時，使用廠則按下列公式自保固保證金中扣除︰

                                  應扣價款=契約單價×不良品數量×1.3
5. 得標廠商交貨時，所需檢附之原廠供貨證明應與投標標價清單中註記之供貨原廠(生產／製造／供應者) 一致。

6. 交貨使用之墊板，供應廠商應負責回收。
                                                                                                              (共 3 頁 第 3 頁)
附註：1.若因業務需要，要調整圖案、文字、品名等規範時，依合約未交數量，承商應照原
合約單價配合修正。

         2.本項濾嘴紙供生產香菸圓周24.6±0.2mm。
四、扣款驗收辦法
檢驗結果：基重、抗率強度未達規格所定標準而在下列範圍內得按下列算法扣款收貨。
(1).基重平均值低於31.0g/ m2或高於38.0g/ m2者退貨，平均值在31.0～32.0g/ m2
或37.0～ 38.0g/ m2者扣款收貨。

扣款公式為：
32－實測數值
　　31.0～32.0g/ m2時　應扣款價款＝單價×交貨量×───────×2

32.0
  或

實測數值－37
    37.0～38.0g/ m2時　應扣款價款＝單價×交貨量×───────×2

37.0
(2).抗牽強度個別值有低於2300g者退貨；平均值低於低於2400g者退貨，在2400～

   2500g之間者扣款收貨。
                                  規格規定數值－實測數值
       應扣款價款＝單價×交貨量× ────────────×2

                                       規格規定數值
五、樣品審查：
1.投標商應於投標截止時間前，免費提供原紙未印刷圖案之空白樣品三卷以上至臺灣菸酒股份有限公司臺北菸廠，開標後依規範「一、規格及檢驗方法」所列各項進行檢驗程序；樣品經檢驗審查合格者，具次階段價格標資格，所送樣品一律不予退還。

2.樣品送未印刷圖案即空白者，得標廠商應於得標當日起二週內逕送完整(即有印刷圖案字體)樣品三卷，再行檢測及上機測試作業，測試不合格者，得標廠商應於接獲通知日起 5 個工作天內改善，經三次檢驗不合格者，本廠將解除合約。
3.同一標購案進行第二次以上招標時，前項規格檢驗合格者，其次階段價格標之資格得保留至決標。
    4.各投標廠商投標期間所提供之樣品，自標案決標日起 7個工作天後由檢驗廠權責單位逕行

銷毀；得標廠商所提供之樣品，得保留供履約首批交貨比對之用。
















