
醋酸纖維絲束（3.0Y/35000TD）招標規範                                                                  

一、規格： 
	
	項 目
	規    格
	檢 驗 方 法

	1.
	原料種類
	純白醋酸纖維絲束。
	

	2.
	外觀及性狀
	1、表面處理﹕純白、無味、無臭、無傷痕，不得龜裂，毒質及其它影響外觀之缺點。
2、排列整齊，易於拉出。
3、不得相互混穿，必須易於吹散開。
	感官品評。

	3.
	水份
	6.0±1.5%。
	以烘箱在105±3℃下三小時烘乾方法檢測。

	4.
	乙醚抽出物
	0.9±0.3%。
	以乙醚使用Soxhlet器具萃取方法檢測。

	5.
	總纖度
	在水份為6.0 %時，為35,000±800。
	對纖維絲束施以適當拉力去除捲縮後，秤取90公分長的重量換算之。

	6.
	單位纖度
	3.0±0.2d。
	先使用金屬梳將纖維絲束梳散纖維後，截取一定數量長度為30mm由纖維絲束秤取重量換算之。

	7.
	斷面
	Y型。
	

	8.
	丙酮含量
	最大管制量為0.5%，最大允收量為0.75%。
	由立約商提供合格之製程品管資料作為驗收依據。

	9.
	二氧化鈦含量
	0.3~0.6%。
	

	10.
	白度
	不得低於78%。
	

	11.
	表面處理
	使用U.S.P.級白色礦物油加單十二酸去水己六酯及多氧乙烯基單十二酸去水己六酯為乳化劑。
	由立約商提供合格之製程品管資料作為驗收依據。

	12.
	斷縮數
	5~30mm：  5個/900mm以下。
30mm以上：0.5個/900mm以下。
	將纖維絲束施以每丹尼2mg拉力後，計算在90公分長1/4寬度的纖維絲束5~30mm長度及30mm以上長度沒有捲縮的數量。

	13.
	捲縮數
	21±4/25mm。
	將纖維絲束施以每丹尼2mg拉力後，計算在25mm長度之捲縮數。

	14.
	捲縮彈性
	16%以上。
	計算分別施以每丹尼50mg的拉力與2mg的拉力下，纖維絲束長度變化的比例。

	15.
	抗牽強度
	10公斤以上。
	以SHIMADZU儀器偵測拉斷纖維絲束所需力量（檢測時之拉伸速度為300mm/min）。

	16.
	伸長率
	12 %以上。
	

	17.
	石綿
	不得含有。
	取醋酸纖維絲束樣品溶解於丙酮中，再以顯微鏡檢測之。

	18.
	作業性
	適於高效率性能之濾嘴捲製機使用。
	

	19.
	每包最大接頭數
	3個。
	

	20.
	包裝
	1、必須能防止受到機械性損壞及吸濕。
2、每包重量：350~630公斤。
3、每包體積：高130cm以下，長130cm以下，寬73~100cm。
4、須明顯標示纖維條抽出位置。
	


二、貨品驗收：

（一）、抽樣：

交貨數量（包）                    應予採樣數量（包）
100以下

        



 5

      100～399

       


15

      400～9999

       


30

      10000以上

       


40
（二）、立約商需於交貨時依產製批次提供捲製能力曲線圖；立約商交貨產品之品質應與所送試製樣品相同，交貨時檢附之原廠供貨證明應與「二段開標投標廠商投標單」中報列之製造廠一致。
（三）、複驗：
依招標規範驗收之結果如不合格，而立約商對驗收結果有疑義時，立約商得於接獲通知之日起七工作日內申請複驗，複驗以一次為限，且重新取樣，由立約商會同辦理，並以第一次及第二次檢驗結果之平均值為準。複驗所增加費用概由立約商負擔。
若抽樣檢驗不合格而退貨，所有之費用概由立約商負擔。
（四）、交貨材料於使用中，如發現不良品時，使用廠得將其標註記號，經立約商確認後，立約商應無條件調換良品，若立約商不願調換良品時，使用廠則按不良品之數量以契約單價之一.三倍自保固保證金中扣除。
（五）、扣款驗收辦法：                                                        .

作業性適合使用。其試驗項目之檢驗結果：抗牽強度、捲縮彈性、乙醚抽出物、斷縮數及捲縮數等項目，未達規格規定標準，但在下列範圍內，得扣款收貨。
1、抗牽強度：9 ~10公斤者，得扣款收貨。
應扣價款＝單價×交貨數量×
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實測值
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× 2

2、捲縮彈性：14%~16%者，得扣款收貨。
應扣價款＝單價×交貨數量×
[image: image2.wmf]16

16

實測值

-

×2

3、乙醚抽出物：1.2%​~1.4%或0.4%~0.6%者，得扣款收貨。
應扣價款＝單價×交貨數量×
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或
應扣價款＝單價×交貨數量×
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4、捲縮數：25~27個/25mm者，得扣款收貨。
應扣價款＝單價×交貨數量×
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5、斷縮數：5~30mm 7~5個/900mm或30mm以上0.5~0.7個/900mm者，得扣款收貨。
應扣價款＝單價×交貨數量×
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應扣價款＝單價×交貨數量×
[image: image7.wmf]5

0

5

0

.

.

-

實測值

×2
三、立約商須於決標日次日起50天內先免費提供試製樣品至少200公斤，經臺灣菸酒股份有限公司台北菸廠確認品質合格後再大量產製供貨，臺灣菸酒股份有限公司將於確認樣品品質合格後出具試製樣品品質合格確認函(格式如本招標規範附件1)，立約商應將該確認函於信用狀押匯時一併向押匯銀行提示。
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